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ANNOTATION:

- Mechanical particles in the lubricant as the main cause of failures of the central
lubrication systems /CLS/.

- Problems with contamination of lubricant in operation of CLS.

- Methods of CLS protection against contamination.

- Central replenishment of CLS containers.

Uvod

Hlavni pFicinou poruch centralnich mazacich systému /CMS/ jsou mechanické
necistoty v mazivu vétsi nebo €etnéjSi nez jsou povolené hodnoty. Tyto necistoty se
mohou do maziva resp. nadrze mazaciho pfistroje dostat pfedevs§im nedodrzenim
zasad pfi doplfiovani maziva nebo pracovnimi podminkami (hlavné nedostatenym
zajisténim nadrze mazaciho pfistroje proti pronikani prachu a jinych cizorodych latek
z okoli).

Problémum (zadfené pistové jednotky, netésné zpétné ventily, nefunkéni
rozdélovaCe nebo davkovace apod.) se mizeme Castecné vyhnout, doplnime-li CMS
filtry maziva na vystupu do mazaciho obvodu a témérf zcela je odstranime,
doplnhujeme-li zasobniky CMS pomoci centralniho doplfiovani s pouZzitim plnicich
filtrd.

Centralni doplfiovani zasobnikl a nadrzi je mozno provést piné automaticky véetné
elektronického vyhodnocovani zaneseni filtra.

Hlavni prvky CMS

CMS se obvykle sklada z nasledujicich hlavnich prvkud, které jsou méné ¢i vice
nachylné na necistoty v mazivu:

- zdroje tlakového maziva,

- rozdélovaci a davkovaci prvky,

- ovladaci, fidici a kontrolni prvky,

- rozvodné potrubi,

- pFislusenstvi mazacich systému (filtry apod.).




Obr. 1 Rez sekci progresivniho rozdélovace ZP-A/B.

Rozdéleni CMS dle principu funkce a jejich ,citlivost na necistoty v mazivu*

- jednopotrubni .C

- dvoupotrubni JA

- vicepotrubni ,B"

- progresivni B ,A“- nejodolng;jsi vuci necistotam v mazivu

- Skrtici B ,B“ - stfedné odolné vici nedistotam v mazivu
- kombinace vyse uvedenych (,A*,B“,C) ,C" - nejméné odolné vuci necistotam v mazivu

Bez ohledu na princip funkce CMS Ize jeSté konstatovat, Ze nejcitlivéjSi na necistoty
v mazivu jsou ty systémy, kde se dopravuje resp. davkuje velmi malé mnozstvi maziva.

Pri€iny vzniku poruch vlivem necistot v mazivu
primarni:
- mechanické necistoty v mazivu
- vétSi nez povolené hodnoty (63, 40 a 25 um a popf. i mensi ,v zavislosti na
jejich Cetnosti),
- Cetnost necistot v mazivu je vétsi nez povolena.
sekundarni:
- nedodrzeni zasad pfi doplfiovani maziva,
- okolni provozni podminky (nedostate¢né zaijisténi CMS proti vnikani necistot
do maziva).
Tyto priginy vyrazné ovliviiuje ,,NEGATIVNI LIDSKY FAKTOR*.

Nasledky znecisténi
pro CMS
- zadrené Cerpaci pistové jednotky, opotfebena zubova kola Cerpadel,
- netésné zpétné ventily, nefunkéni elektromagnetické ventily,
- nefunkéni rozdélovace / davkovace,
- Casta vyména provoznich filtrd apod.
pro mazana mista /MM/
- nadmérné opotfebeni tfecich dvojic,
- snizeni zivotnosti mazanych povrchu,
- energetické ztraty tfenim,
- hluénost,
- atd.

Vhodné usporadani mazacich pristroju

Jednou z moznosti jak zabezpecit Cistotu maziva (pomineme-li 100% odvedenou
praci obsluhy) pfi doplfiovani maziva, je instalace plnicich filtrG. A chceme-li mit
zabezpecCen provoz CMS z hlediska necistot celkové, tak musime byt dasledni a
osadit mazaci obvod i vystupnimi tlakovymi filtry maziva. Neinstalovanim vystupnich
tlakovych filtri pfedpokladame odpovidajici Cistotu doplfiovanych maziv a nulovou
kontaminaci necistot z okolniho prostfedi (napf. pfes viko nadrze).

Je ale tohle realny stav, mizeme toto zarudit?“




- Ny
Obr. 2 Mazaci stanice se dvéma mazacimi pfistroji osazenymi plnicimi i tlakovymi
filtry maziva.

Centralni doplnovaci systém

DalSim krokem v technickém vyvoji a pfistupu k doplfiovani maziva do zasobnikd
mazacich pristroju je pouziti centralniho doplhovaciho systému. Centralni doplfiovaci
systém se vétSinou uplathuje tam, kde je zapotrebi doplhovat mazivo do nékolika
mazacich pfistroji instalovanych pfimo na stroji nebo tam, kde je téZky nebo slozity
pristup (napf. z davodu vysky, slozitosti terénu apod.) a kone¢né tam, kde je
zapotiebi dbat na Cistotu doplfiovaného maziva s tim, Zze vyuzivame v centralnim
doplfiovacim systému oball vyrobce.
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instalovanym na 200l sudu.

Technické aspekty centralniho dopliovaciho systému
- moznost jednoduché kontroly,
- princip €innosti umoznuje 100% automatizovatelnost provozu, ovladani a kontrolu,
- Ize libovolné zvétsit nebo zmensit pocet obsluhovanych mazacich pfistroja,
- velmi vysoka spolehlivost provozu a odolnost proti mechanickému poskozeni a
ostatnim negativnim
vliviim pracovniho prostiedi,
- VYLOUCENI NEGATIVNIHO LIDSKEHO FAKTORU.

Ekonomicka rozvaha

Jako kazdy prvek nebo systém ma i centralni dopliovaci systém klady a zapory.
Mezi nejvyznamnéjsi prednosti patfi:

- Uspora lidské prace,

- nulové naklady na zaijisténi Cistoty pfi doplfiovani a s tim souvisejicich €innosti,
- prodlouzeni provozni doby prvku tfecich dvojic CMS,

- snizeni nakladu na opravu a vyménu prvkt CMS,

- navratnost nakladd na pofizeni CMS,

- prodlouzeni zivotnosti MM.

Nevyhodou je potfeba investice nutné na jeho pofizeni.

Obecné tento odstavec mizeme shrnout:

.Centralni doplrfiovaci systém je pfinosem pro CMS a hlavné pro MM.*

Hygienické a ekologické souvislosti
- automatické doplhovani maziva — obsluha =zabezpeCuje jen pfisun
standardizovanych obalu s

mazivem,
- zvy8eni technické urovné — pfinosy ekonomicnosti provozu s vyrazné kladnym
pusobenim na

hygienu provozu a zivotni prostredi.

Zaver
Az 90% poruch CMS vznika vlivem necistot. Mezi pfi€iny poruch dale patfi
zavzdusnéni, mechanické poskozeni, neodborna obsluha atd.
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