Priklady analyzy zakladnich

pricin poruch rotacnich stroju
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Nevyvaha previslého rotoru zplusobuje velkou prvni harmonickou
slozku otacek v axialnim a radialnim smeéru. Axialni vibrace maji
tendenci byt ve fazy, zatimco odpocet radialni faze muze byt

neustaleny.
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.1000 Hz

Po opraveé

16.909 fady 0.017 m'm /s
O/V&8echno 2.371 mm /s rm s

otackova frekvence pokles vibraci na
obezného kola otackové frekvenci z
(méfané na L4 — 23,7mm/s na 1,4mm/s
Horizontalni smér) (overall 2,3 mm/s)
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